
 

i 
 

PEMBUATAN SISTEM PENGATURAN KECEPATAN MOTOR 

3 FASA MENGGUNAKAN ATV12 DAN VFD007EL21A 

MEMANFAATKAN TEKNOLOGI MODICON-BUS PLC 

SIEMENS 

SKRIPSI 

 

Sebagai Persyaratan Guna Meraih Gelar Sarjana (S1) 

Teknik Elektro Universitas Muhammadiyah Malang 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Disusun Oleh : 

Kamaluddin Aksyah 

201710130311126 

 

 

JURUSAN TEKNIK ELEKTRO 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS MUHAMMADIYAH MALANG 

2024



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 



 

iv 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

v 
 

ABSTRAK 

 

Perkembangan dunia industri selalu diikuti dengan perkembangan teknologi 

pendukung dalam suatu kontrol proses baik secara konvensional maupun secara 

digital. Pada era sekarang kontrol industri khususnya yang menggunakan PLC 

dapat melakukan berbagai hal yang kompleks salah satu contoh yang dapat 

diambil yaitu pengaturan, kontrol sampai pengolah data kecepatan motor induksi 

3 fasa. Dalam lingkungan industri motor 3 fasa banyak digunakan dalam berbagai 

proses dimana membutuhkan perangkat kontrol tambahan seperti VFD atau VSD. 

Perangkat ini dapat dikontrol juga menggunakan PLC serta memberikan data 

umpan balik yang dapat digunakan untuk mengetahui proses yang terjadi. PLC 

dapat melakukan kontrol digital maupun kontrol secara komunikasi secara 

langsung dengan memanfaatkan fasilitas RS485. Komunikasi serial RS485 sangat 

populer didunia industri dimana tidak hanya kontrol motor 3 fasa yang memiliki 

fasilitas tersebut tetapi sensor yang digunakan juga memiliki fasilitas yang serupa 

hal ini karena mempunyai jangkaun yang jauh dari serial RS232. Kontrol yang 

dilakukan tidak hanya menggunakan vendor yang sama tetapi juga dapat 

melakukan kontrol dengan perangkat vendor yang berbeda. Penggunaan 

perangkat VFD maupun VSD yang berbeda vendor memiliki konsep pengaturan 

dan kontrol yang berbeda sehingga diperlukan suatu titik tengah yang dapat 

digunakan untuk melakukan kontrol secara bersamaan. Perangkat kontrol PLC 

dapat melakukan hal tersebut dengan mengklasifikasikan ID pada masing-masing 

perangkat VFD dengan tingkat akses komunikasi yang berbeda sehingga sistem 

dapat mampu melakukan kontrol secara bersama dan mampu mengolah data dari 

perangkat yang berbeda. 
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ABSTRACT 

 

The development of the industrial world is always accompanied by the 

development of supporting technology in process control, both conventional and 

digital. In the current era, industrial control, especially those using PLCs, can do 

various complex things, one example that can be taken is setting, controlling and 

processing data on the speed of a 3 phase induction motor. In the industrial 

environment, 3-phase motors are widely used in various processes that require 

additional control devices such as VFDs or VSDs. This device can also be 

controlled using a PLC and provides feedback data that can be used to determine 

the process that is occurring. PLC can carry out digital control or direct 

communication control by utilizing RS485 facilities. RS485 serial communication 

is very popular in the industrial world where not only 3 phase motor controls have 

this facility but the sensors used also have similar facilities, this is because it has 

a longer range than serial RS232. The control carried out not only uses the same 

vendor but can also be carried out with different vendor devices. The use of VFD 

and VSD devices from different vendors has different management and control 

concepts so that a middle point is needed that can be used to carry out control 

simultaneously. PLC control devices can do this by classifying the ID of each VFD 

device with different levels of communication access so that the system can carry 

out control together and be able to process data from different devices. 
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