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ABSTRAK
Proses pemotongan logam merupakan suatu proses yang digunakan untuk

mengubah suatu bentuk dari logam (komponen mesin) dengan cara memotong. Ada
beberapa kelompok proses pemotongan yang salah satunya dengan proses
pemotongan mengunakan mesin perkakas, yaitu proses pemotongan dengan
mengunakan pahat potong yang dipasang pada mesin perkakas. Selama proses
pemesinan berlangsung terjadi interaksi antara pahat dengan bendakerja, dimana
benda kerja terpotong sedangkan pahat mengalami gesekan. Akibat gesekan ini
pahat mengalami keausan dan makin berlanjut sampai batas waktu tertentu
sehingga pahat tidak dapat dipergunakan lagi atau pahat telah mengalami
kerusakan. Lama waktu untuk mencapai batas keausan ini yang didefenisikan
sebagai umur pahat Dari penelitian yang telah dilakukan tingkat keausan yang
terjadi pada mata pahat insert carbide mengalami peningkatan keausan dengan
panjangny jarak pembubutan pada stainless steel.Dari variasi kecepatan penelitian
yang dilakukan keausan mata pahat mengalami peningkatan dari kecepatan potong

25 mm/s, 35 mm/s, 45 mm/s.

Kata Kunci : Keausan, Pembubutant, Stainless
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ABSTRACT
The metal cutting process is a process used to change the shape of metal (machine

components) by cutting. There are several groups of cutting processes, one of which
is the cutting process using a machine tool, namely the cutting process using a
cutting chisel installed on a machine tool. During the machining process, there is
interaction between the tool and the workpiece, where the workpiece is cut while
the tool experiences friction. As a result of this friction, the tool experiences wear
and tear and continues until a certain time limit so that the tool can no longer be
used or the tool has been damaged. The length of time to reach this wear limit is
defined as tool life. From the research that has been carried out, the level of wear
that occurs on carbide insert tool bits increases with the length of the turning

distance on stainless steel. cut 25 mm/s, 35 mm/s, 45 mm/s..

Keywords: Stainless, Turning, Thickness, Wear and tear
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