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Abstracts

Potatoes are a food that can replace major foodstuffs such as wheat, rice, and corn, on
the other hand potatoes are one of the ingredients that have a fairly large domestic and
export trade value. In addition to its many enthusiasts, potatoes also have a lot of content
that is beneficial to the body, the amount of public interest in processed potatoes makes
potato processing home industries or food entrepreneurs who use potatoes as the main
ingredient of their sales. The purpose of this research is to find out whether different types
of sandpaper can affect the speed of stripping and find out from the difference in
sandpaper whether it can affect the length of the stripping process. The research method
used in this research is the experimental method. The experimental results of testing the
potato peleer machine with variations in hardness found that sandpaper hardness can
leave a rougher and uneven potato surface because harder sandpaper has larger and
sharper abrasive particles. The potato weight test results show that coarser sandpaper
hardness values can reduce the weight of larger potatoes, which-may be undesirable if
the goal of peeling is to minimize potato weight reduction.

Keywords: Potato Peleer; Grinding hardness, Potato; Imagej.

Abstrak

Kentang merupakan sebuah bahan pangan yang dapat menggantikan bahan pangan
utama seperti gandum, padi, dan jagung, di lain sisi kentang salah satu bahan yang
memiliki nilai perdagangan domestik dan ekspor yang terbilang banyak dinikmati. Selain
peminatnya yang banyak, kentang juga memiliki banyak kandungan yang bermanfaat bagi
tubuh, banyaknya minat masyarakat terhadap olahan kentang membuat home industry
pengolah kentang atau para pengusaha makanan yang menggunakan kentang sebagai
bahan utama penjualan mereka. Tujuan penelitian ini mengetahui apakah perbedaan jenis
amplas dapat mempengaruhi kecepatan pengupasan dan mengetahui dari perbedaan
amplas apakah dapat mempengaruhi lama proses pengupasan. Metode penelitian yang
digunakan dalam penelitian ini yaitu metode ekperimen. Hasil eksperimen pengujian
mesin potato peleer dengan variasi kekerasan didapatkan bahwa kekerasan amplas dapat
meninggalkan permukaan kentang yang lebih kasar dan tidak merata karena amplas yang
lebih keras memiliki partikel abrasif yang lebih besar dan tajam. Hasil pengujian berat
kentang menunjukkan bahwa nilai kekerasan amplas yang lebih kasar dapat mengurangi
berat kentang yang yang lebih besar, yang mungkin tidak diinginkan jika tujuan
pengelupasan adalah untuk meminimalkan pengurangan berat kentang.

Kata Kunci: Potato Peleer; Kekerasan Grinding; Kentang; Imagej.
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