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ABSTRAK

Penelitian ini berutujuan untuk mengetahui perawatan preventive yang benar
terhadap perawatan corrective yang sebelumnya digunakan di perusahaan. Saat
proses produksi, sering terjadi breakdown dari mesin produksi yang disebabkan
oleh proses produksi yang beroperasi 24 jam, dan berakibat pada terhambatnya
proses produksi di perusahaan. Perusahaan ini memiliki beberapa mesin yaitu:
Steam Boiler, Thermal Oil Heater, Conveyor, dan Water Chiller. Adapun data-data
yang diperlukan dalam penelitian skripsi ini Data Primer melakukan wawancara
secara langsung dengan kepala bagian teknik, operator dan mekanik. Dalam
pengelolaannya akan disusun pada tabel yang berisi- kolom deskripsi fungsi
komponen dan kegagalan fungsi komponen, data-data ini akan digunakan dalam
analisa Failure Mode and Effect Analysis (FMEA). Berdasarkan hasil analisa dan
pengolahan data yang sudah dilakukan di PT Indhoperin Jaya, Melalui analisa
kegagalan dengan menggunkan metode FMEA diketahui komponen katup ekspansi
dan kompresor menjadi kegagalan paling tinggi dengan nilai RPN 162 dan 180.
Dari rekayasa perawatan dengan mengunnakan metode RCM untuk mencari
keandalannya, didapat komponen katup ekspansi keandalan yang semula 36,8%
menjadi 73,6%. komponen kompresor keandalan yang semula 28,4% menjadi
56,8%.

Kata Kunci: Sistem Perawatan Mesin, Reliability Centered Maintenance, PT
Indhoperin Jaya.

Abstract

The study aimed to identify the right preventive care for corrective treatment
formerly used in the company. When the production process, the breakdown of the
production of frequently caused by the production process operating 24 hours, and
led to activities in the production process. The company has several: the boiler of
a steam engine, thermal oil heater, conveyor, and chiller water. As for the data
thesis research needed in this primary data conducted interviews directly with the
heads of the technique, operators and mechanics. n its management will be
arranged in table containing column function descriptor components and
component failure of function, data - this data will be used for analysis Failure
Mode and Effect Analysis (FMEA). Based on the result analysis and processing the
data was already performed in pt indhoperin jaya, through a failure by both fmea
analysis method known components valves expansion and be a failure for the
highest of an RPN 162 and 180. Of engineering treatment with rcm keandalannya
mengunnakan methods to find, reliability of expansion valves from components
originally 36,8 % into 73,6 %. For the reliability of components to be 28,4 % 56,8
%.

Keywords: System of machine maintenance, Reliability Centered Maintenance,
Indhoperin Jaya.
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