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ABSTRAK 

USULAN PERBAIKAN DENGAN LEAN SIX SIGMA UNTUK 

MEMINIMALISASI WASTE PADA MANUFAKTUR LOGAM STAMPING  

(Studi Kasus PT. Prima Sakti Asia)  

 

Anita Rachman¹, Dana Marsetiya Utama², dan Ikhlasul Amallynda³ 

1,2,3Jurusan Teknik Industri, Fakultas Teknik, Universitas Muhammadiyah Malang 

Jl. Raya Tlogomas 246 Malang, Jawa Timur, Indonesia, 65144                                 

Email :anitarachman196@gmail.com1, dana@umm.ac.id2, 

ikhlasulamallynda@umm.ac.id3   

Industrialisasi menjadi kesempatan Indonesia untuk mengupayakan 

perkembangan ekonomi dan kemajuan teknologi. Salah satunya sektor manufaktur 

logam stamping. Dalam proses produksi engsel chrome 50x20, PT. Prima Sakti Asia 

melakukan trial akurasi cetak mesin stamping. Karena trial tersebut, terdapat 

hambatan pemborosan pada proses produksi yang menyebabkan  pemborosan. 

Penelitian ini bertujuan untuk memberikan usulan untuk meminimalisasi 

pemborosan tersebut dengan Penerapan metode lean six sigma tahapan DMAIC, 

untuk mengidentifikasi, mengukur, menganalisis hingga memperbaiki 

permasalahan pemborosan yang terjadi pada proses produksi. Data pemborosan 

diidentifikasi dan dipetakan dengan metode SIPOC, CTQ dan   Value Stream 

Mapping. Selanjutnya data pemborosan diukur pada tiap tahapan produksi dengan 

RTY, DPMO dan level sigma. Hasil pengukuran dianalisis dengan metode RCA dan 

FMEA, yang kemudian dapat digunakan untuk memberikan usulan perbaikan  dan 

pemetaan diagram Value Stream Mapping baru serta membadingkan kedua diagram 

sebelum dan sesudah usulan perbaikan.  

Kata Kunci : Lean Six Sigma, DMAIC, Value Stream Mapping, industri 

manufaktur logam stamping, meminimalisasi pemborosan  
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