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ABSTRAK

Dalam industri manufaktur, pengelolaan data manual dan pencetakan label
seringkali mengakibatkan pemborosan waktu yang signifikan dan risiko kesalahan
entri data yang tinggi. Studi ini bertujuan untuk merekayasa ulang proses bisnis
dalam sistem pencetakan label QR dan penyimpanan data untuk mencapai efisiensi
dan integrasi yang lebih besar. Metode yang diterapkan adalah Rekayasa Ulang
Proses Bisnis (Bussiness Process Reengineering/BPR), yang meliputi analisis
proses menggunakan standar ASME, pengukuran efisiensi throughput, dan
implementasi sistem berbasis teknologi informasi yang disebut Ezylabel. Hasil
menunjukkan bahwa proses pencetakan label manual, yang awalnya memakan
waktu 67 menit karena pengetikan yang berlebihan dan input Excel manual,
berkurang menjadi hanya 14 menit melalui implementasi aplikasi Ezylabel.
Efisiensi throughput meningkat dari 65,67% menjadi 68,49%. Studi ini
menunjukkan bahwa BPR berbasis teknologi secara efektif menghilangkan
aktivitas yang tidak bernilai tambah, mempercepat alur kerja, dan memastikan
integritas data dalam proses produksi, memberikan solusi yang dapat diskalakan
untuk tantangan manufaktur modern.

Kata Kunci: Bussiness Process Reengineering, Efisiensi, Ezylabel, Label, Kode
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ABSTRACT

In the manufacturing industry, manual data management and label printing
often result in significant time wastage and a high risk of data entry errors. This
study aims to reengineer the bussiness processes in a QR label printing and data
storage system to achieve greater efficiency and integration. The applied method is
Bussiness Process Reengineering (BPR), which includes process analysis using
ASME standards, throughput efficiency measurements, and the implementation of
an information technology-based system called Ezylabel. The results show that the
manual label printing process, which initially took 67 minutes due to excessive
typing and manual Excel input, was reduced to only 14 minutes through the
implementation of the Ezylabel application. Throughput efficiency increased from
65.67% to 68.49%. This study shows that technology-based BPR effectively
eliminates non-value-added activities, accelerates workflows, and ensures data
integrity in the production process, providing a scalable solution to modern
manufacturing challenges.

Keywords: Bussiness Process Reengineering, Efficiency, Ezylabel, Label, QR Code.
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