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ABSTRAK

Pengolahan sampah plastik menjadi filamen dengan metode pultrusion
merupakan salah satu solusi yang dapat menangani masalah sampah plastik yang
semakin meningkat. Dalam penelitian ini, pengolahan sampah plastik dilakukan
dengan menggunakan metode pultrusion yang memanfaatkan sumber daya lokal.
Penggunaan teknologi IoT (Internet of Things) dalam proses pengolahan sampah
plastik ini bertujuan untuk memonitoring kecepatan motor dan suhu dari jarak jauh
serta menampilkan data pada LCD 20x4. ESP8266 digunakan untuk mengirim data ke
platform Blynk. Hasil penelitian ini menunjukkan bahwa pengolahan sampah plastik
dengan metode pultrusion dapat menghasilkan filamen dengan kualitas yang baik dan
dapat digunakan sebagai bahan baku untuk berbagai produk. Penggunaan teknologi
IoT dalam proses pengolahan sampah plastik ini dapat meningkatkan efisiensi dan
akurasi dalam proses produksi.

Kata Kunci: Pengolahan sampah plastik, metode pultrusion, teknologi IoT, ESP8266,
Blynk, LCD 20x4, monitoring, kecepatan motor, suhu.
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ABSTRAC

The processing of plastic waste into filaments using the pultrusion method is
one of the solutions to address the increasing plastic waste problem. In this study,
plastic waste processing is carried out using the pultrusion method, which utilizes
local resources. The integration of IoT (Internet of Things) technology in the plastic
waste processing process aims to monitor motor speed and temperature from a
distance and display data on a 20x4 LCD. ESP8266 is used to send data to the Blynk
platform. The results of this study show that plastic waste processing using the
pultrusion method can produce filaments of good quality and can be used as raw
material for various products. The use of loT technology in plastic waste processing
can improve efficiency and accuracy in the production process.

Keywords: Plastic waste processing, pultrusion method, IoT technology, ESP8266,
Blynk, 20x4 LCD, monitoring, motor speed, temperature.
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