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ABSTRAK  

Perkembangan industri semakin pesat dari tahun ke-tahun terutama di 

industri UMKM, banyak masyarakat yang mendirikan usaha dimana sebagian besar 

dari mereka memproduksi minuman dalam kemasan botol. Berkembangnya 

industri juga beriringan dengan perkembangan teknologi yang memungkinkan 

untuk pembuatan sistem filling capping secara otomatis yang dapat digunakan 

untuk menunjang proses produksi UMKM. Pembuatan filling capping automatic 

ini merupakan proses penting dalam industri minuman agar mendapatkan produk 

yang lebih efisien dan akurat. Sistem pengisian dan penutupan botol minuman ini 

akan menggunakan PLC sebagai pusat kontrolnya dengan CX-Programmer sebagai 

bahasa pemrogramannya. Dimana PLC akan menerima input dari sensor proximity 

untuk mendeteksi keberadaan botol yang kemudian diproses menggunakan ladder 

diagram, selanjutnya PLC akan memberikan output kepada alat yang telah 

dihubungkan. Sistem alat ini terdiri dari 4 bagian yaitu konveyor, pengisian botol, 

pemberian penutup dan penguncian. Diharapkan bahwa dengan mengoptimalkan 

sistem kontrol pengisian dan penutup botol menggunakan PLC, perusahaan dalam 

industri UMKM minuman dapat mengalami peningkatan efisiensi produksi, 

penghematan biaya, dan peningkatan kualitas produk secara keseluruhan, 

serta memperkuat daya saing mereka di pasar yang kompetitif. 

Kata Kunci: PLC; Filling; Capping; Konveyor 
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ABSTRACT 

The industry is growing rapidly year by year, especially in the MSME sector, where 

many people have started businesses, with most of them producing bottled 

beverages. The growth of the industry is also in line with the development of 

technology, which enables the creation of an automatic filling and capping system 

to support the production process in MSMEs. The development of this automatic 

filling and capping system is an important process in the beverage industry to 

achieve more efficient and accurate products. This bottle filling and capping system 

will use a PLC as its control center, with CX-Programmer as the programming 

language. The PLC will receive input from proximity sensors to detect the presence 

of bottles, which will then be processed using ladder diagrams. After that, the PLC 

will provide output to the connected devices. This system consists of four parts: 

conveyor, bottle filling, cap placement, and sealing. It is expected that by 

optimizing the control system for bottle filling and capping using PLC, MSME 

beverage companies will experience increased production efficiency, cost savings, 

and improved product quality overall, as well as strengthen their competitiveness 

in the competitive market. 

Keyword: PLC; Filling; Capping; Conveyor 
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