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BAB II 

LANDASAN TEORI 

2.1. Definisi dan Terminologi 

Definisi dan terminologi dari penyusunan tugas akhir ini meliputi metode 

konvensional dan metode precast (RB-Cont. system precast) 

2.2. Metode Konvensional 

Metode konstruksi konvensional didefinisikan sebagai komponen 

bangunan yang pra-fabrikasi di tempat elemen struktur yang akan dibuat, 

dengan menggunakan kayu dan juga triplek sebagai bekisting. Sebagian besar 

metode konstruksi konvensional menggunakan bekisting kayu, dan juga 

dibangun dengan konsep beton bertulang. 

Menurut Khakim dkk.(2011) Sistem konvensional adalah sistem 

konstruksi dari suatu bangunan yang pengecorannya dilakukan di tempat dimana 

elemen elemen struktur tersebut harus berada. 

A. Kelebihan metode konvensional : 

1. Biaya pelaksanaan relatif lebih murah. 

2. Penggunaan alat berat yang relative sedikit. 

B. Kekurangan metode konvensional : 

1. Membutuhkan pekerja yang banyak. 

2. Waktu pelaksanaan relatif lama. 

3. Membutuhkan material yang banyak. 

4. Mutu/kualitas tidak sebagus pracetak. 

 

Pelaksanaan struktur terhadap metode konvensional mempunyai urutan 

ataupun tahanpan pengerjaan sesuai dengan Gambar 2.1. 
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Gambar 2.1 Diagram Alir Metode Pelaksanaan Konvensional  

2.3. Metode Precast (RB-Cont System) 

Evrianto (2006), System precast dapat diartikan sebagai suatu proses 

produksi elemen struktur bangunan pada suatu lokasi/tempat yang berbeda dari 

lokasi dimana elemen struktur tersebut akan digunakan atau elemen bangunan 

yang menggunakan beton (bertulang/tidak bertulang) yang akan 

diproduksi/dicetak dipabrik atau ditempat lain. Ada beberapa macam system 

precast di Indonesia, salah satunya adalah RB-Cont System Precast. 

Metode pracetak RB-Control system precast adalah salah satu metode 

yang menggunakan sistem precast. Pada metode precast terdapat banyak 

perbedaan metode dan juga pembuat/pemilik hak paten metode tersebut. 

Terdapat banyak perkembangan system join balok-kolom dan dinding geser di 

Indonesia, salah satunya adalah RB-Con system yang di produsen (dicipta) 

oleh PT. Prima Jaya Persada. 

Secara umum keunggulan dan kelemahan beton pracetak adalah: 

A. Keunggulan Metode Beton Pracetak : 

1. Mutu dan kualias beton yang lebih bagus. Beton pracetak 

mempunyai mutu yang lebih baik, karena proses produksinya 

dilaksanakan dengan pengawasan yang lebih cermat dan tenaga 

ahli yang teliti. 

2. Volume produksi yang banyak. 

 

3. Tidak memerlukan banyak pekerja. 

 

4. Proses installasi dan erection yang mudah. 

Penulangan Kolom 
Pekerjaan 

Bekisting 

Pengecoran 

Komponen 

Pembongkaran 

Bekisting 
Perawatan/curing 
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5. Meminimalisirkan polusi lingkungan akibat sampah dari bekisting. 
 

B. Kelemahan Metode Beton Pracetak : 

1. Transportasi/mobilitas 

 Proses mobilisasi beton precast menyesuaikan 

kondisi area yang cukup luas, karena disana akan dilakukan 

pekerjaan pemindahan dan penempatan tumpukan beton 

pracetak. 

2. Tahap Erection dan Pengangkatan 

 Proses erection atau penyatuan komponen 

bangunan yang berupa beton pracetak untuk menjadi bagian 

dari bangunan tersebut membutuhkan alat bantu seperti crane. 

3. Pemilihan Alat Berat. 

 Karena pada proses pengangkatan dan erection 

membutuhkan alat berat, maka pemilihan alat berat sangat 

berpengaruh pada proses tersebut, karena dimensi dan berat 

beton yang akan di install berpengaruh terhadap kekuatan alat 

berat yang akan dipilih. 

4. Tahap Penyambungan (Joint). 

 Diperlukan perencanaan yang detail pada bagian 

sambungan atau joint antar struktur. 

 

Pelaksanaan struktur terhadap metode Precast RB-Cont mempunyai urutan 

ataupun tahanpan pengerjaan sesuai dengan Gamblar 2.2. 
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Gamblar 2.2 Diagram Alir Me ltode l Pe llaksan laan l RBL-Con lt Pre lcast Syste lm 

2.4 Alat yan lg dipakai 

Alat telrmasuk pelranlanl telrpelnltinlg pada kelgiatanl proyelk deln lganl skala 

blelsar. Alat blelrat melrupakanl meldia unltuk melmpelrcelpat waktu pelnlgelrjaanl danl 

melmpelrmudah pelkelrjaanl suatu kon lstruksi yanlg mustahil jika hanlya 

melnlganldalkan l telnlaga manlusia saja. 

Alat yanlg umum digunlakanl unltuk pelkelrjaanl struktur atas adalah: 

1. Cranlel, unltuk pelminldahanl matelrial atau alat selcara velrtikal 

2. Conlcreltel pump truck, unltuk pelnlgelcoranl delnlganl janlgkauanl yanlg tinlggi. 

3. Truck relady mix, unltuk pelnlgelcoranl atau pelnlganlgkut adukan l bleltonl. 

4. Conlcreltel BLuckelt, unltuk melnlampunlg matelrial atau selblagai wadah 

unltuk adukanl ble ltonl. 

5. Conlcreltel viblrator, alat pelmadat cor ble ltonl. 

 

2.4.1. Towelr Cran lel 

Towelr cranlel adalah salah satu alat blelrat yanlg sanlgat pelnltinlg telrutama 

dalam pelnlgelrjaanl proyelk ge ldunlg tinlggi. Alat blelrat inli melmiliki funlgsi unltuk 

melminldahkanl matelrial dalam arah horizon ltal maupunl velrtikal. Dalam 

pelmilihanl towelr cranlel, pelrlu dipelrhatikanl ble lblelrapa hal, anltara lainl: 

Pekerjaan 

Casting Yard/ 

Casting Bed 

Pembuatan 

Moulding/Cetakan 

Komponen 

Pembesian 

Pengecoran 

Komponen 

Penumpukan 

Komponen 
Erection/Installasi 

Grouting dan 

Pengecoran pada 

Sambungan 
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A. Keltinlggianl towelr cranlel (diselsuaikanl delnlganl tinlggi b lanlgunlanl 

yanlg akan l dilayanli). 

B. Lelnlganl Kelrja (diselsuaikanl delnlganl kelblutuhanl blanlgunlanl 

yanlg akanl dilayanli dalam arah horizonltal) 

C. Kapasitas Cranlel (diselsuaikanl deln lganl blelblanl matelrial yan lg 

akanl    di anlgkat). 

Gamblar 2.3 Towe lr Cran le l 

2.4.2. Con lcratel Pump Truck 

Conlcratel Pump Truck atau truck pe lmompa campuranl bleltonl adalah 

selbluah pelralatanl blelrat yanlg digunlakanl dalam proyelk b lanlgunlanl, unltuk conltoh 

gamblar conlcreltel pump truck dapat dilihat pada Gamblar 2.4. Alat inli blelrupa 

selbluah truk yanlg dilelnlgkapi de lnlganl pompa danl lelnlganl yanlg blelrfunlgsi unltuk 

melmompa campuranl bleltonl kel telmpat yan lg sulit dijanlgkau. BLiasanlya truk in li 

dipakai bluat pelnlgelcoranl lanltai pada keltinlggian l telrte lnltu blelgitu juga pelmilihan l 

jelnlisnlya. 

Gamblar 2.4 Conlcrate l Pump Truck 
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Jika lanltai yanlg akanl dicor tinlgginlya lelblih tinlggi daripada lelnlganl 

conlcreltel pump truck, kita dapat melnlamblahkanl pipa yanlg disamblunlg selcara 

velrtical agar dapat melnlcapai keltinlggianl yanlg diblutuhkanl. Pipa tamblahanl dan l 

lelnlganl truck inli dapat dipasanlg deln lganl blelrblagai komblinlasi selpelrti komblinlasi 

velrtical, horizonltal, danl komblinlasi mirinlg. Conlcrelte l pump truck sanlgatlah 

blelrgunla dalam hal melminldahkanl campuranl bleltonl kel blelrblagai telmpat, 

khususnlya telmpat yanlg sulit unltuk dijanlgkau. Relsiko blanlyaknlya bleltonl yanlg 

akanl telrbluan lg dalam prosels pelrpinldahanlnlya b lisa dikatakanl kelcil. 

 

2.4.3. Relady Mixelr Truck 

Relady mixelr mixelr adalah salah satu truk pelnlgaduk ble ltonl. Melsinl inli 

dapat b lelrupada melsinl statsi, selmi moblilel maupunl full moblilel yaitu mixelr 

truck itu seln ldiri. Foto Relady mixe lr truck dapat dilihat pada Gamblar 2.5 

Truck mixelr melmiliki blelragam jelnlis danl funlgsi yanlg sama, yaitu 

melnlganlgkut ble ltonl dari pablrik selmelnl kel lokasi konlstruksi samblal melnljaga 

kon lsistelnlsi bleltonl agar teltap cair danl tidak meln lgelras dalam pelrjalanlanl. Truk 

jelnlis inli adalah alat tranlsportasi khusus unltuk bleltonl cor siap pakai yanlg 

diranlcan lg unltuk melnlganlgkut campuranl bleltonl curah siap pakai dari pablrik 

olahanl bleltonl (BLatchinlg Planlt) kel lokasi pelnlgelcoranl atau lokasi proyelk. Cara 

kelrja truck mixelr yaitu didalam truk inli diisi delnlganl blahanl matelrial kelrinlg dan l 

air yanlg prosels pelnlgadukanl atau pelnlcampuranl blahanl matelrial telrselput telrjadi 

sellama waktu tranlsportasi kel lokasi pelnlgelcoranl danl unltuk melmpelrtahanlkanl 

stablilitas kelkeln ltalanl bleltonl cor yanlg blelrada di dalam truck mixelr inli mellalui 

prosels agitasi atau melmutar drum yanlg blelrada di truck mixelr. 



11 
 

 
 

 

Gamblar 2.5 Relady Mie lr Truck 

 

2.4.4. Con lcratel BLuckelt danl Pipa Trelmiel 

Conlcratel BLuckelt adalah telmpat pelnlganlgkutanl bleltonl dari truck mixelr 

conlcreltel sampai kel telmpat pelnlgelcoranl. Seltellah dilakukanl pelnlge ltelsanl slump 

danl tellah melmelnluhu pe lrsyaratanl yanlg diteltapkan l, maka bleltonl dari truck mixelr 

conlcrelte l dituanlgkan l keldalam conlcreltel bluckelt kelmudianl pelnlganlgkutan l 

dilakukanl delnlganl blanltuanl cranlel. Dalam pelnlgelgelrjaanlnlya diblutuhkan l satu 

oranlg selb lagai opelrator conlcreltel bluckelt yanlg blelrtugas unltuk melmbluka atau 

melnlgun lci agaric or-anl bleltonl  tidak tumpah saat diblawa kel arela pelnlgelcoranl 

delnlganl Cranlel. 

Pipa trelmiel adalah pipa yanlg digunlakanl unltuk melnlgatur tinlggi jatuh 

bleltonl pada saat pelnlge lcoranl. Pipa trelmiel bliasa dipasanlg pada ujunlg blawah 

conlcreltel bluckelt selhinlgga bleltonl yanlg kelluar dari conlcreltel bluckelt tidak 

lanlgsunlg jatuh danl meln lumbluk di lokasi pelnlgelcoranl atau komponleln l yanlg 

akanl dicor. 

 

2.4.5. Con lcratel Viblrator 

Conlcreltel viblrator adalah alat yanlg blelrfunlgsi un ltuk melnlgge ltarkan l 

bleltonl pada saat pelnlgelcoranl agar bleltonl dapat melnlgisi se lluruh ruanlganl atau 

komponleln l yan lg akanl dicor, selhinlgga tidak telrdapat ronlgga – ronlgga udara 

dianltara bleltonl yanlg dapat melmbluat bleltonl kelropos. 
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2.4.6. Scaffoldin lg 

 Schafoldinlg me lrupakanl alat blanltu unltuk me lnlyanlgga pada waktu 

pelmasanlganl yanlg telrbluat dari pipa ranlgka blaja. Schafoldinlg me lmpunlyai 

blelnltuk yanlg melnlgunltunlgkanl dan l systelm jack yanlg dapat melnlgatur 

keltinlggianlnlya. Komponlelnl-komponlelnl telrdiri dari ranlgka pipa delnlganl blelrblagai 

blelnltuk danl ukuranlnlya anltara: 

Walk thru framel Cross blracel Joinlt pin l 

Ladde lr framel U-helad jack dll 

Canltilelvelr framel BLasel jack 

Schafoldinlg melmiliki blelblelrapa kellelblihan l disblanldinlg pelnlyanlgga tradisionlal yanlg 

melnlggunlakanl kayu dolkelnl. Schafoldinlg dapat digunlakanl ble lrulanlg kali, dapat 

digunlakanl diluar atau didalam ruanlganl, lelblih elkonlomis karelnla meln lguranlgi 

upah tukanlg kayu, melmiliki blelnltuk yanlg rellatif rapi. 

 

2.5. Produktiviats Telnlaga Kelrja danl Alat B Lelrat 

Di blidanlg konlstruksi pelnlgelrtianl produktivitas blahwa produktivitas 

telnlaga kelrja melrupakanl pe lrblanlginlganl anltara volumel pelkelrjaanl yanlg 

dihasilkan l delnlganl waktu yanlg digunlakanl. Pada proyelk, produktivitas mutlak 

dipelnluhi kare lnla b liaya danl waktu. 

a. Produktivitas telnlaga kelrja 

Rumus yanlg digunlakan l unltuk melnlghitunlg produktivitas 

telnlaga kelrja adalah delnlganl melnlggunlakanl cara SNLI, yaitu 

melmblagi satuanl delnlganl koe lfisielnl yanlg ada di SNLI (Satuanl / OH = 

Satuanl / OH). 

b. Produktivitas (kapasasitas opelrasi) pelralatanl. 

Dalam melrelnlcanlakanl proyelk yanlg dike lrjakanl delnlganl alat 

– alat blelrat, selsuatu hal yanlg sanlgat pelnltinlg adalah melnlghitunlg 

kapasitas opelrasi alat telrselblut. Hal in li karelnla kapasitas opelrasi 

melrupakan l komponlelnl utama dalam pelrhitun lganl waktu 
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pellaksanlaanl disampinlg blelblanl kelrja alat (volumel pelkelrjaanl). Ada 

2 jelnlis pelralatanl yanlg digunlakanl: 

1. Pelralatanl blelrtelnlaga nlonl melsinl 

2. Pelralatanl blelrtelnlaga melsinl 

Unltuk melnle lnlgukanl durasi suatu pelkelrjaanl, maka hal – hal yan lg 

pelrlu dikeltahui adalah volumel pelkelrjaanl danl produktivitas alat telrselblut. 

Produktivitas alat blelrganltunlg pada kapasitas danl waktu siklus alat, dasar 

unltuk melnlcari produktivitas alat adalah: 

𝑃𝑟𝑜𝑑𝑢𝑘𝑡𝑖𝑣𝑖𝑡𝑎𝑠 =
𝐾𝑎𝑝𝑎𝑠𝑖𝑡𝑎𝑠

𝐶𝑦𝑐𝑙𝑒 𝑇𝑖𝑚𝑒 (𝐶𝑀)
 

(Sumblelr: Seljachdirinl, 1998) 

Danl Produksi pelr-jam (Rochmanldi, 1984) 

𝑄𝑡 = 𝑞 𝑥 
60

𝐶𝑀
𝑥 𝑒𝑘 

Dimanla: 

Qt = Produksi pelr-jam 

q = Produksi dalam satu siklus 

CM = Waktu Siklus (Cyclel Timel) 

ELk = ELfelsielnlsi Kelrja 

 

Unltuk melmpelrolelh Cyclel Timel (CM) adalah delnlganl cara ble lrikut: 

 CM = TL + TH + TD + TR + TW 

Dimanla: 

CM = Siklus Waktu (deltik melnlit) 

TL = Waktu Pelmutaranl (deltik atau melnlit) 

TH = Waktu Pelnlganlgkutanl (deltik atau melnlit) 

TD = Waktu melnlumpukkanl (deltik atau melnlit) 

TR = Waktu Kelmblali (deltik atau meln lit) 



14 
 

 
 

TW = Waktu melnlunlggu (deltik atau melnlit) 

 

A. Kapasitas Cor (Con lcratel Cor) 

Lanlgkah – lanlgkah dalam melnlelnltukanl de llivelry capacity adalah: 

a. Melnlelnltukanl Horizonltal ELquivalelnlt Lelnlgth, yaitu pelrkalian l 

panljanlg pipa delnlgan l factor horizonltal conlvelrsionl. An lgka unltuk 

horizonltal conlvelrsionl dapat dilihat pada Tablell 2.1 danl Tablell 

2.2. 

Tablell 2. 1. Horizonltal conlvelrsiasonl Tabllel of BLoom Pipel 

  Horizonltal elquivalelnlt lelght (m)   

BLoom Slump Slump Slump Symblol 

Positionl 5 - 10 cm 11 - 17 cm 18 - 23 cm  
          

Horizonltal 94 94 94 LBLH 

45° 109 115 118 LBL45 

Velrtical 109 116 121 LBLV 

Sumblelr: Inlstructionl Manlual For Conlcrelte l Pump Modell IPF90B L-5NL21 

 

Tablell 2. 2. Horizonltal Conlvelrsio Tabllel of BLoom Pipel 

      Horizonltal elquivalelnlt le lght   

  NLominlal Slump Slump Slump Symblol 

Itelm Unlit Dime lnlsionl 

5 - 10 

cm 

11 - 17 

cm 

18 - 23 

cm  

              

    100 A 2 2,5 3 ßv 

Upward Pe lrx 1 m           

Pipel  125 A 3 3,5 4   

    150 A 3,5 4,5 5,5   

    

175 A - 150 

A         

Tapelr 

Pipel Pe lr 25 A 

150 A - 125 

A  3  ßr 

    

125 A - 100 

A         

BLelnlt Pipel Pe lr 90°     4   ßR 

Flelxible ll Pe lr 1 m     2   ßF 

Hoxe l             

Sumblelr: Inlstructionl Manlual For Conlcreltel Pump Modell IPF90BL-5NL21 
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b. Delnlganl mellihat grafik hub lunlganl dellivelry capacity deln lganl 

horizonltal tran lsport distanlcel selsuai delnlganl nlilai slump danl 

diameltelr pipanlya maka blelsarnlya dellivelry capacity dapat 

ditelnltukanl. Unltuk gamblar grafik dellivelry    capacity dapat dilihat 

pada Gamblar 2.6 

 

Sumblelr: Inlstructionl Manlual For Con lcreltel Pump Modell IPF90BL-5NL21 

 

c.  Melnlgalikanl produktivitas pelr jam (dellivelry capacity) delmganl 

faktor elfisielnlsi ke lrja yanlg telrganltunlg pada konldisi opelrasi danl 

pelme lliharaanl melsinl. 

B. Kapasitas Cor (Con lcratel Cor) 

Ada tiga faktor yanlg harus dilihat dalam melnlghitunlg produksi 

pelralatnl pelr- satuanl waktu, yaitu: 

1. Kapasitas produksi. 

Kapasitas produksi adalah ke lmampuanl pelralatanl unltuk 

melnlyellelsaikanl pelkelrjaanl dalam satu siklus linltasanl opelrasi, 

dinlyatakanl dalam satuanl volumel telrganltunlg dari jelnlis pelkelrjaanl, 

cara pelnlanlgan lanl matelrial danl pe lralatanl yanlg dipakai akanl 

dirumuskanl se lblagai b lelrikut. 

 Produksi pelr-satuanl waktu (Rochmanlhadi, 1984) 

 Q = q x NL x ELfisielnlsi kelrja 

Gamblar 2.6 Dellive lry Capacity 



16 
 

 
 

 Dimanla: 

 Q = Produksi pelrsatuanl waktu 

 q = Kapasitas produksi pelralatanl pelrsatuanl waktu 

 NL = T/W.S (jumlah trip pelr satuanl waktu) 

 T = Satuanl waktu (jam, meln lit, deltik) 

 ELk = ELfiselnlsi kelrja 

 

2. Volumel pelkelrjaanl 

Volumel pelkelrjaanl adalah jumlah kapasitas pelkelrjaanl yanlg harus 

disellelsaikanl dalam seltiap pelkelrjaanl. 

3. Waktu siklus 

Jumlah waktu dalam satu siklus yanlg dipakai pada opelras 

in ldividual atau komblinlasi delnlganl pelralatanl lainl tiap satu siklus 

yanlg blelrganltunlg pada: 

- Linltasanl opelrasi 

- Kelce lpatanl pada ble lrblagai Gelrakanl 

- Tinlggi pelnlganlgkatanl 

- Kelhilanlganl waktu unltuk pelrcelpatanl danl pelrlamblatanl 

- Waktu melnlunlggu 

- Waktu yanlg dihabliskan l unltuk pinldah posisi kel posisi 

blelrikutnlya 

4. ELfelsielnlsi kelrja 

      ELfelsielnlsi kelrja din lyatakanl dalam suatu b lelsaranl faktor 

korelksi (Fk) yanlg melrupakanl suatu faktor yanlg dipelrhitunlgkanl 

pelnlgaruh unlsur yanlg blelrkaitanl delnlganl melsin l, manlusia danl 

keladaanl cuaca danl juga faktor waktu kelrja elfelktif telrhadap 

pelnlgopelrasianl pelralatan l yan lg dapat dilihat pada Tablell 2.3, 2.4, 

2.4, 2.5, danl 2.6. 
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Tablell 2. 3. Tablell factor kelrja danl manlajelmelnl/tata laksanla 

Kon ldisi 

Pelkelrjaan l 

Kon ldisi Tata Laksanla 

BLaik 

selkali 
BLaik Seldanlg Jellelk 

BLaik Selkali 0.84 0.81 0.76 0.7 

BLaik 0.75 0.75 0.71 0.65 

Seldanlg 0.72 0.69 0.65 0.6 

Jellelk 0.68 0.61 0.57 0.52 

Sumblelr: Rochmanlhadi, 1984 

Tablell 2. 4. Tablell faktor elfelktif 

Kon ldisi Waktu Kelrja ELfelktif ELfisielnlsi Kelrja 

BLaik 
55 melnlit/jam 0.92 

Selkali 

BLaik 50 melnlit/jam 0.83 

Seldanlg 45 melnlit/jam 0.75 

Jellelk 40 melnlit/jam 0.67 

Sumblelr: Rochmanlhadi, 1984 

 

Tablell 2. 5. Tablell faktor keladaanl cuaca 

Keladaanl cuaca ELfe lsielnlsi Kelrja 

Celrah 1 

Cuaca 

delblu/melnldunlg/gelrimis 0,8 

Sumblelr: Rochmanlhadi, 1984 

 

Tablell 2. 6. Tablell factor keltelrampilanl opelrator dan l crelw 

Ke ltelrampilanl Ope lrator danl 

Crelw ELfe lsielnlsi Kelrja 

Se lmpurnla 1 

Rata - rata blaik 0.75 

Kuranlg 0,6 

Sumblelr: Rochmanlhadi, 1984 
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2.6. Volumel Pelkelrjaanl 

Volumel suatu pelkelrjaanl ialah meln lghitunlg jumlah blanlyaknlya volume l 

pelkelrjaanl dalam satu satuanl. Volumel juga diselblut selblagai kublikasi pelkelrjaanl. 

Jadi volumel (kublikasi) suatu pelkelrjaanl, b lukanllah melrupakanl volume l (isi 

selsunlgguhnlya), mellainlkanl jumlah volumel blagianl pelkelrjaanl dalam satu kelsatuanl 

(Iblrahim, 2012). 

 

2.7. An lalisa BLiaya 

Volumel Anlalisa bliaya dilakukanl unltuk melmpelrolelh pelrkiraanl bliaya 

pellaksanlaanl suatu pe lkelrjaanl delnlganl ble lrdasarkanl sumblelr daya yanlg ada danl 

meltodel telrtelnltu. Dalam mellakukanl Anlalisa bliaya harus melnlgeltahui spelsifikasi 

yanlg digunlakan l dalam pelrelnlcanlaanl konlstruksi telrlelblih dahulu. Misalnlya unltuk 

volumel melnlggunlakanl satuanl m3, seldanlgkanl unltuk alat blelrat melnlggukakanl satuanl 

Kg. 

Dalam proyelk-proyelk b lelsar selpelrti proyelk konlstruksi, pelnlgopelrasianl alat 

harus dipelrtimb lanlgkanl dari selgi bliaya yanlg diseldiakanl unltuk pelnlggunlaanl alat, 

elstimasi waktu, kelunltunlganl yanlg dipelrolelh danl pelrtimblanlganl lainln lya. Seldanlgkanl 

bliaya pelkelrjaan l blisa dihitunlg delnlganl Reln lcanla Anlggaranl B Liaya (RAB L). Unltuk 

melnlghitunlg RAB L dapat melnlggunlakanl rumus selblagai blelrikut : 

RABL = Σ [(Vol. pelkelrjaanl) x Harga satuanl pelkelrjaanl]. 

Dalam Relnlcanla Anlggaranl B Liaya telrdapat dua komponlelnl yanlg diblutuhkanl, 

pelrtama-tama unltuk melmulai pelrhitunlgan l yaitu komponlelnl bliaya lan lgsunlg (direlc 

cost) selpelrti pelmblayaranl gaji, pelmblellianl matelrial, alat yanlg akanl di gunlakanl danl 

bliaya tidak lanlgsunlg (inldirelct cost) selpelrti ovelrhelad, profit danl tax. 

 

2.8. Harga Satuanl Pelkelrjaan l 

Harga satuanl pelkelrjaanl adalah jumlah satuanl harga blahanl danl upah te lnlaga 

kelrja ble lrdasarkanl pelrhitunlganl anlalisis. Harga blahanl  isa didapat dari pasaranl danl 

telrkumpul dalam suatu daftar yanlg dinlamakanl daftar satuanl harga b lahanl, 
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seldanlgkanl upah telnlaga kelrja didapatkanl dilokasi atau kota/kablupatelnl selrta dicatat 

dalam satu daftar yanlg dinlamakanl daftar satuanl upah. 

Harga satuanl pelkelrjaanl seltiap kota/kablupate lnl blelrblelda-blelda, maka dalam 

pelnlyusunlanl an lggaranl bliaya suatu pelrelnlcanlaanl proyelk konlstruksi harus melnlinljau 

dari harga satuanl pelkelrja kota/kablupatelnl dimanla proyelk akanl dilaksanlakanl. 

 

2.9. B Liaya Lanlgsunlg (Direlct Cost) 

Direlct cost adalah bliaya yanlg mudah ditellusuri kel cost obljelct-nlya suatu 

produk. Selblagai conltoh adalah melja tulis, maka kayu melrupakanl direlct cost 

telrhadap cost oblje lct melja tulis karelnla kayu delnlganl mudah dapat dite llusuri 

pelmakaianlnlya kel melja. 

 Delnlganl kata lainl dapat delnlganl mudah dihitunlg blelrapa kelblutuhan l kayu pada 

melja. Pelmblelblanlanl direlct cost ke l cost obljelct diselblut tracinlg. Kompon lelnl bliaya 

lanlgsunlg telrdiri dari: 

1. B Liaya b lahanl/matelrial 

Harga blahanl/matelrial yanlg digunlakanl unltuk prosels pellaksanlaan l 

konlstruksi yanlg sudah melmasukkanl bliaya anlgkutanl, bliaya loadinlg 

danl unlloadinlg, bliaya pelnlgelpakkanl, pelnlyimpanlanl selmelnltara 

gudanlg, pelmelriksaanl kualitas dan l asuranlsi. 

2. Upah te lnlaga kelrja 

BLiaya yanlg diblayarkanl kelpada pelkelrja atau bluruh dalam 

melnlyellelsaikanl satu jelnlis pelkelrjaanl selsuai delnlganl kelte lrampilanl danl 

kelahlianlnlya. 

3. B Liaya pelralatanl 

BLiaya yanlg dipelrlukanl unltuk kelgiatanl selwa, pelnlgan lgkutanl, 

pelmasanlganl alat, melminldahkanl, melmblonlgkar, danl bliaya opelrasi, 

juga upah opelrator melsinl danl pelmblanltu opelrator. 
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2.10. An lalisa Waktu 

Agar kelgiatanl proyelk konlstruksi b lelrjalanl delnlganl lanlcelr tanlpa ada 

halanlganl maka diblutuhkanl suatu pelnljadwalanl kelgiatanl konlstuksi yanlg tellah 

direlnlcan lakanl danl dilaksanlakanl selsuai jadwal blahkanl akanl lelblih blaik jika blisa 

lelblih celpat dari jadwal yanlg ditelnltukanl, delnlganl catatanl tidak melnlguranlgi mutu 

danl kualitas matelrial pada itelm pelkelrjaan l. 

2.11. Durasi Pelkelrjaanl 

Unltuk melnlelnltukanl durasi pelkelrjaanl, hal-hal yanlg diblutuhkanl adalah 

volumel pelkelrjaanl danl produktivitas alat. Produktivitas alat blelrganltunlg pada 

kapasitas danl waktu siklus alat yanlg digunlakan l delnlganl alanlisa waktu. 

Produktivitas telnlaga kelrja bliasanlya didapat delnlganl cara melmblagi koelfisielnl 

pelkelrja yanlg telrdapat dalam Anlalisa Harga Satuanl (AHS) delnlganl volumel 

pelkelrjaanl. 

 

2.12. Pelnljadwalanl (Scheldulel) 

Pelnljadwalanl kelgiatanl konlstruksi melrupakanl acuanl selblagai 

kelgiatanl yanlg dilaksanlakanl unltuk melnlyelle lsaikanl proyelk yanlg 

direlnlcanlakanl selblagaimanla melstinlya yanlg dimanla suatu kelgiatanl 

kon lstruksi harus dilaksanlakanl selsuai kelranlgka waktu pada pelnljadwalanl 

yanlg direlnlcanlakanl dari RAB L yanlg direlnlcanlakanl (Iraka & Le lnlggogelnli 2013). 

Dari peln ljadwalan l akanl didapat data yanlg actual blelrapa lamanlya 

pelkelrjaanl  selrta blagianl pelkelrjaanl yanlg te lrkait delnlganl pelkelrjaanl yanlg blisa 

dilaksanlakanl blelrsamaanl dalam telmpo suatu waktu. Pelnljadwalanl 

dilakukanl danl ditelnltukanl darimanla urutanl – urutanl pelkelrjaanl yanlg sudah 

direlnlcanlakanl danl diselsuaikanl delnlganl kelblutuhanl dari waktu 

pellaksanlaanlnlya. BLelblelrapa meltodel yanlg bliasa digunlakanl unltuk 

melrelnlcanlakanl pelnljadwalanl konlstruksi dianltaranlya BLar Chart. 

 

2.13. Diagram B Lalok (BLar Chart) 

BLar Chart adalah selkumpulanl aktivitas yanlg ditelmpatkanl dikolom danl 

waktu pelkelrjaanl delnlganl daftar urutanl horizonltal selsuai delnlganl pellaksanlaanl 
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konlstruksi yanlg akanl dilaksanlakanl. Waktu mulai danl sellelsai seltiap kelgiatanl 

nlelselrta durasi dapat dilihat danl ditunljukanl pada horizonltal selblellah kanlanl unltuk 

seltiap kelgiatanl. Jumlah blar chart melnlunljukanl Panljanlg atau durasi suatu pelkelrja. 

Pelnlggunlaanl blar chart bliasa digunlakanl dalam aplikasi Microsoft 

ELlell ataupun l Microsoft Porjelct dimanla nlanlti akanl ditunljukanl pada alat 

kon ltrol danl waktu yanlg blisa dilihat pada Curvel S. 


